Stand der Normen Verwendung:

Permanentes Labor:
Normen:

DIN EN 1SO 4545-3: 2018
DIN EN 1SO 6506-3: 2015
DIN EN I1SO 6507-3: 2018
DIN EN ISO 6508-3: 2024

ASTM E 10: 2023
ASTM E 18: 2024
ASTM E 92: 2023
ASTM E 384: 2022

Vor-Ort-Kalibrierung:
Normen:

DIN EN ISO 148-2:20217
DIN 51222:2017

DIN EN 1SO 4545-2: 2018
DIN EN I1SO 6506-2: 2019
DIN EN 1SO 6507-2: 2018
DIN EN ISO 6508-2: 2024
DIN EN 1SO 7500-1: 2018
DIN EN ISO 9513: 2013

ASTM E 4: 2024
ASTM E 10: 2023
ASTM E 18: 2024
ASTM E 83: 2023
ASTM E 92: 2023
ASTM E 384: 2022

Hausverfahren Isserstedt
HR 2,5/62,5:02.24-Rev.0

Normen Anwendung:

2018-11
2015-06
2018-11
2024-08

2023-12
2024-10
2024-02
2023-04

Normen Anwendung:

2017-09
2017-06
2018-11
2019-07
2018-11
2024-08

2013-09

2025-02
2023-12
2024-10
2023-07
2024-02
2023-04

2024-05



Permanentes Laboratorium
Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne | Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Harte* 20 HRA  bis 88 HRA [ DIN EN ISO 6508-3: 0,4 HRA
Hartevergleichsplatten 20 HRB bis 100 HRB 2024 0,7 HRB
Rockwell-Verfahren 20 HRC bis 20 HRC ASTM E 18:2024 0.4 HRC
40 HRD bis 77 HRD 0,5 HRD
70 HRE bis 100 HRE 0,7 HRE
60 HRF bis 100 HRF 0,7 HRF
30 HRG bis 94 HRG 0,7 HRG
80 HRH bis 100 HRH 0,7 HRH
40 HRK  bis 100 HRK 0,7 HRK
70 HR15N bis 94 HR15N 0,5 HR15N
42 HR30N bis 86 HR30N 0,5 HR30N
20 HR45N  bis 77 HR45N 0,5 HR45N
65 HR15T bis 93 HR15T 0,8 HR15T
29 HR30T bis 82 HR30T 0,8 HR30T
10 HR45T  bis 72 HR45T 0,8 HR45T
Hartevergleichsplatten | 30 HV 0,01 bis  300HVO,01 | DIN EN SO 6507-3: 12%
Vickers-Verfahren 30 HV 0,025 bis 720HV 0,025 2018 10%
30HVO0,1 bis 1800HVO,1 5%
30HV 0,2 bis  3000HVO,2 3%
30HV 0,3 bis  3000HVO,3 3%
30HV 0,5 bis  3000HVO,5 3%
30HV1 bis 3000 HV 1 1,5%
30HV2 bis 3000 HV 2 1,5%
30HV3 bis 3000 HV 3 1,5%
30HV5 bis 3000 HV 5 1,0%
30 HV 10 bis 3000 HV 10 1,0%
30HV 20 bis 3000 HV 20 1,0%
30 HV 30 bis 3000 HV 30 1,0%
S0 HV 50 bis 3000 HV 50 1,0%
100 HV 100 bis 3000 HV 100 1,0%

Verwendete Abkiirzungen: siehe letzte Seite
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Permanentes Laboratorium
Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne | Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen

Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Hirte* 50 HK 0,01 bis 1000 HK 0,01 [ DIN EN ISO 4545-3: 12%
Hirtevergleichsplatten [S0HK0,025 bis 1000HK0025| E(;:Z: . 10%
Knoop-Verfahren 50HK 0,05 bis 2500HK0,05| ASTM E92:2023 5,0 %
50HKO0,1 bis 2500 HK 0,1 3,0%
50HKO0,2 bis 2500 HK 0,2 3,0%
50HK 0,3 bis 2500 HK 0,3 3,0%
50HKO0,5 bis 2500 HK 0,5 3,0%
50HK 1 bis 2500 HK 1 1,5%
S50HK2 bis 2500 HK2 1,5%




Permanentes Laboratorium
Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne | Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Hirte* 16 HBW bis 80 HBW | DIN EN ISO 6506-3:
N _ 1/5 1/5 2015
Hérteverglelchsplatten ASTM E 10: 2023

Brinell-Verfahren 32HBW bis 217HBW 1,5 %, jedoch nicht
1/10 1/10 kleiner als 2,0 HBW

96 HBW . 650 HBW

bis

1/30 1/30

8 HBW bis 54 HBW

2,5/15,625 2,5/15,625

16 HBW bis 109 HBW

2,5/31,25 2,5/31,25

32 HBW bis 217 HBW

2,5/62,5 2,5/62,5
96 HBW bis 650 HBW 1,0 %, jedoch nicht
2,5/187,5 2,5/187,5 kleiner als 1,5 HBW

16 HBW bis 109 HBW

5/125 5/125

32 HBW bis 217 HBW

5/250 5/250

96 HBW bis 650 HBW

5/750 5/750

16 HBW bis 109 HBW

10/500 10/500
32 HBW bis 217 HBW 1,0 %; jedoch nicht
10/1000 10/1000 kleiner als 1,0 HBW

95 HBW bis 650 HBW

10/3000 10/3000




Vor-Ort-Kalibrierung

Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Hérte (WPM) 8 HB bis 650HB DIN EN ISO 6506-2: Indirekte
Harteprifmaschinen 2019 Kalibrierung mit
Brinell-Verfahren* ASTM E 10: 2023 2% HB Hartevergleichs-
platten
Harteprifmaschinen 30HV bis 1500 HV DIN EN ISO 6507-2: | 1% HV, jedoch nicht | ey =
Vickers-Verfahren* (Harteskalen HV5 bis HV100) 2018 kleiner als 1,5-Ucam | Kalibrierunsicher-
30 HV bis 1000 HV [ ASTME384:2022 | 1,5% HV, jedoch nicht | heit der
(Harteskalen HV0,01 bis HV3) ASTM E92:2023 kleiner als 1,5-Ucgm | Hirtevergleichs-
Harteprifmaschinen 30 HK bis 1500 HK DIN EN ISO 4545-2: platte

Knoop-Verfahren*

(Harteskalen HK 0,01 bis HK 2)

2018
ASTM E 384: 2022

2 % HK, jedoch
nicht kleiner als

ASTM E92:2023 1,5 Uceu
Harteprifmaschinen Hausverfahren
Rockwell-Verfahren 20 HR . 90 HR Isserstedt HR . 1HR 2.,5/62,5.,
25/62.5 bis 25/62.5 2,5/62,5 jedoch nicht kleiner
Ausgabestand 02.24 als 1,5:Ucrm
Rev.0
Harteprifmaschinen 20 HRA bis 88 HRA DIN EN ISO 6508-2: 0,6 HRA
Rockwell-Verfahren* 20 HRB bis 100 HRB 2024 0,8 HRB
20 HRC  bis 70 HRC ASTM E 18: 2024 0,6 HRC
40 HRD bis 77 HRD 0,8 HRD
70 HRE bis 100 HRE 0,8 HRE
60 HRF bis 100 HRF 0,8 HRF
30 HRG bis 94 HRG 0,8 HRG
80 HRH bis 100 HRH 0,8 HRH
40 HRK  bis 100 HRK 0,8 HRK
70 HR15N bis 94 HR15N 1,0 HR15N
42 HR30N  bis 86 HR30N 1,0 HR30N
20 HR45N  bis 77 HR45N 1,0 HR45N
67 HR15T bis 93 HR15T 1,5 HR15T
29 HR30T bis 82 HR30T 1,5 HR30T
10 HR45T bis 72 HR45T 1,5 HR45T
80 HR15Y bis 100 HR15Y 2HR15Y




Vor-Ort-Kalibrierung

Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Kraft (WPM) . DIN EN ISO 6506-2: Direkte Kalibrierung
Kraftmesseinrichtung* 05N bis 30kN 2019 0,12% mit
von DIN EN ISO 6507-2: Kraftaufnehmern
Harteprifmaschinen 2018
DIN EN ISO 6508-2:
2024
DIN EN ISO 4545-2:
2018
ASTM E 10: 2023
ASTM E 18: 2024
ASTM E 92:2023
ASTM E 384: 2022
Kraftmesseinrichtung 05N bis 30 kN Hausverfahren 0,12 % Di.rekte Kalibrierung
von Isserstedt HR mit
Harteprifmaschinen*® 2,5/62,5 Kraftaufnehmern.
Ausgabestand 02.24
Rev.0
Lange (WPM) 0,0Lmm bis gmm | DINENISO6506-2:1 ) o 1651 jedoch nicht | MeSSPrinzip:
Langenanderungs- 2019 ) Objektmikrometer
messeinrichtungen von DIN EN ISO 6507-2: Kleiner als 0,5 um im Auflicht (Vickers
Hartepriufmaschinen*® 2018 und Brinell) bzw.
DIN EN ISO 4545-2: induktives
2018 Tiefenmesssystem
ASTM E 10: 2023 (Rockwell)
ASTM E 92:2023 | = gemessene
ASTM E 384: 2022 Lange
Langenanderungs- 0,01 mm bis 6 mm Hausverfahren | ¢ 103 jedoch nicht .
messeinrichtungen von Isserstedt HR ) Messpronzip:
Harteprifmaschinen* 2,5/62,5 kleiner als 0,5 um Ladngenmessung mit
Ausgabestand 02.24 DMS
Rev.0
Lénge (WPM)* 2mm bis 1000 mm DIN EN 150 2-10%1, jedoch nicht | ViessPrinzip:
Langenanderungs- 9513:2013 B Inkrementales
messeinrichtungen von ASTM E 83:2016 Kleiner als 2,0 um Langenmesssystem
Werkstoffpriifmaschin 0,01mm bis 100 mm 1,5-10%1, jedoch
en und Prifgeraten . . | = gemessene
nach DIN 51220 nicht kleiner als 0,5 um Linge
Mechanische Arbeit . DIN EN ISO 148- Die
(WPM)* 05J bis 7501 2:2017 Kraft: 0,2 % Messunsicherheit

Pendelschlagwerke
und Fallwerke

DIN 51222:2017

Pendelldnge: 0,2 mm
Winkel: 0,03°

1,5:Ucrm

wird berechnet fir:
1. Lage
Schwingungs-
mittelpunkt

2. Potentielle
Energie

3. Abweichung der
angezeigten
Energie;

Ucrm =
Messunsicherheit
der Referenzproben




Vor-Ort-Kalibrierung

Kalibrier- und Messmoéglichkeiten (CMC)

MessgroRe / Messbereich / Messspanne Messbedingungen Erweiterte Bemerkungen
Kalibriergegenstand / Verfahren Messunsicherheit
Kraft (WPM)* DIN EN ISO 7500- Mit
Kraftmesseinrichtung 1:2018 Kraftaufnehmern
von 05N bis 600 kN ASTM E 4: 2024 0,12% (Klasse 0,5) in
Werkstoffprifmaschin Druckkraftrichtung
en nach DIN 51220 Mit
Kraftaufnehmern
05N bis 1200 kN 0,12% (Klasse 0,5} in Zug-
und
Druckkraftrichtung
Mit
Belastungskorpern
0,1N bis 200 N 0,10 % in Zug- und
Druckkraftrichtung

verwendete Abkiirzungen:

ASTM
cMC

ASTM American Standard for Testing and Materials
Calibration and measurement capabilities (Kalibrier- und Messmoglichkeiten)



